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Nombre Comercial: ESSEN CN 29 /9 KB

NORMA: AWS E 312-15

Composicion Quimica
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APLICACION

El CN 29 / 9 KB es un austenitico-ferritico para el electrodo de alta resistencia
a la traccién, de arco de facil apertura, depdsito suave y resistente a los
derrames y se rompen facilmente la eliminacion de la escoria. Ideal para los
aceros de los sindicatos de composicion desconocida o como un cojin para
recubrimiento duro.

Uniones de acero diferentes, resortes, railes de la grua, la reconstrucciéon de
los dientes engranajes de acero, pifiones, eslabones de la cadena y
accesorios. Extraccion de tornillos, molino excéntrica, la reconstruccion de
ejes, ciglenales, etc.

CARACTERISTICAS
TECNICAS

El CN electrodo 29 / 9 KB fue desarrollado en Brasil para convertirse en el
mas util herramienta de mantenimiento, la soldadura de aceros de
composicion desconocida. Aceros de herramientas: aceros con aleacion de
bajo, medio y alto. Steel Castings: aceros al manganeso, aceros al cromo,
acero inoxidable.

PROPIEDADES MECANICA

Resistencia a la traccion: 80-88 N / mm> 785N/mm?2
Limite elastico: 30-35 N / mm 2> 588N/mm2
Elongacion L = 5 d%: 20-30%

Resiliencia Kpm/cm2: D.V.M. 7-10 41J

Dureza Brinel: 200-250HB

CARACTERISTICAS
PARA C.El +0C.C. o+

FUNCIONAMIENTO soldadura en posicién: P.V.S.

A 2,00 mm en x300mm 2,50 x350mm 3,25 x350mm 4,00 x350mm
Amperaje

Embalaje

45-55 A 4 kg

50-80 A 5 kg

80-110 A5 kg

A 110-140 5 kg

TECNICA SOLDADURA

Las partes deben estar limpias de aceite, grasa u 6xidos en la unién de
soldadura, el uso electrodos de diametro siempre menor posible para reducir
la entrada de calor en la almohadilla de electrodo a utilizar un diametro mas
grande y pasa fusionaron para evitar la sobrecalentamiento. La preparacién
de la articulacion se realiza de acuerdo con el espesor de la

namero.
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