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Nombre Comercial: ESSEN CN 39 Mo de TI

NORMA: AWS E 309 Mo-16

Composicion Quimica

C | Si | Mn | cr | N | |

APLICACION

Electrodo de rutilo de acero inoxidable, adecuados para la conexion en
aceros refractarios Cr similares o de aleacién - Ni los aceros y
aleaciones sin. ldeal en la capa intermedia de soldadura Hoja de
"vestido".

CARACTERISTICAS
TECNICAS

Ideal para trabajos que requieren resistencia a la reduccion de los
gases de la de azufre y temperaturas de hasta 1000 ° C.

APTO PARA METAL:

Din: 1,4742 a 1,4826 - 14828.
AISI: 302B - 309 - 309S - 403 - 405 - 410 a 416 - 430 - 446.

PROPIEDADES MECANICA

Resistencia a la traccion: 590 a 685 N / mm 2
Limite de elasticidad: 345 N/ mm 2
Elongacion L =5 d. %: 35

Resiliniéncia KPM / cm 2: D.V.M. 9-13 62-89J

CARACTERISTICAS
PARAC.AOC.C+

La posicion de operacion de soldadura: P.V.S.

A 2,00 mm en x350mm 2,50 x350mm 3,25 x350mm 4,00 x350mm
Amperaje

Embalaje

45-55 A 4 kg

65-80 A 5 kg

85-110 A5 kg

A 115-140 5 kg

TECNICA SOLDADURA

Como en todas las calidad de la soldadura del depoésito varia segun el
la experiencia y la habilidad del soldador, limpieza y preparacion del
conjunto, en el manejo de electrodo, el ajuste de amperaje. Uso de
electrodos y seco, utilice un cepillo de alambre Inoxidable para la
limpieza y la reanudacion de la soldadura.
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