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DENOMINAQKO COMERCIAL: ESSEN DUR 600 ESPECIAL

NORMA: PRODUTO ESPECIAL

Elementos de Liga Contido

C Si Mn Cr Mo

CAMPO DE APLICACAO

O eletrodo DUR 600 Esp. possibilita deposicdo com excelente resisténcia contra
abrasdo na confecgdo ou restauragdo de pecgas prolongadas a vida util do
rendimento da produtividade e a diminuicdo do tempo deparada para manutencao
em empresas de terraplanagem , mineragdo ceramica, dragagem, nas industrias
automobilisticas , forjarias,siderurgicas, lamina¢des ,mecanicas , papel e celulose ,
vidro acucare alcool, ferrovias , hidro e termo elétricas.

CARACTERI'STICAS
TECNICAS

DUR.600 Esp. sao eletrodos para revestimentos duros desenvolvidos no Brasil pela
UNIWELD destinados restauragdes e enchimentos prote¢éo e desgastes , apresenta
um alto indice de deposigdo com moderada penetragdo de grande resisténcia ao
impacto , usinagem s6 com esmeril.

Indicado para metais base:

Acos fundidos , agos fermentaria , agos forjados, agos laminados.

PROPRIEDADES

Dureza : 57-62 HRc
Tratamento: até 500°C

MECANICAS Temperatura de trabalho: Recozimento e tempera a 900-920°C em éleo

CARACTERISTICAS Para C.A. ou C.C +

OPERACIONAIS Posigao de Solda: P.V
@ em mm 2,50x350mm 3,25x350mm 4,00x450mm 5,00x450mm
Amperagem 70-100 A 100-130 A 140-180 A 180-210 A
Embalagem 5 kg 5 kg 5 kg 5 kg

TECNICA DE
SOLDAGEM

Limpeza da area a ser soldada , o eletrodo deve estar bem seco ,regulara maquina
segundo o di@metro do eletrodo , aplicagbes em agco doce; ndo é necessario
preaguecimento . Em acos duros , dependendo da espessura 150-250°C.
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