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DENOMINACAO COMERCIAL: ESSEN MS 724 R

NORMA: AWS E 7024

Elementos de Liga Contido C Si Mn

O eletrodo ESSEN MS 724 R é um eletrodo semi-automatico de contato com
CAMPO DE APLICAQAO aproximadamente 180% de rendimento e alta velocidade de soldagem. Especialmente
indicado para pontes, navios, vagoes, estruturas metalicas, reservatérios, caldeiras,
etc.
Enchimento répido de chanfros em V de grandes dimensdes e &ngulos posicionados
em L. Excelentes caracteristicas de ignicdo e reignicdo, alta velocidade de fusao,
escoria facilmente removivel e cordées de bonito aspecto, insensivel do sopro
magnético e isento de porosidade.

CARACTERISTICAS Eletrodo de alto rendimento 180% para soldagem pelo sistema de contato em juntas
TECNICAS topo ou de angulo, para emprego manual ou por gravidade, escoria abundante.
Indicado para metal base:

Acos para construgao: ST 33 — ST 52 — ST 37T — ST 52T

Acos tubulares: HI — HIIl — ST 34KT — ST 47KT

Acos de graos finos: Grupo de resist. 50-64 Kp/ mm?

Acos para construcdo naval: A—D

PROPRIEDADES Resisténcia a tracdo: 50-58 Kp/ mmz?
MECANICA Limite de elasticidade: 42-48 Kp/ mm?
C CAS Alongamento: L=5d.%: 17 %
Resiliéncia Kpm/cm2 D.V.M. 27%

CARACTERISTICAS Para C.A. ou C.C.-
OPERACIONAIS Posicao de Solda: P.
& em mm 3,25x350mm 4,00x450mm 5,00x450mm 6,00x450mm
Amperagem 140-180 A 200-250 A 280-350 A 350-420 A
Embalagem 5 kg 5 kg 5 kg 5 kg
TECNICA DE Limpar a area e preparar a junta. Nos grandes enchimentos, usar chanfros de 70° no
SOLDAGEM minimo, evitando apagar o arco, remover a escéria antes de reiniciar a soldagem.
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