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DENOMIN AQKO COMERCIAL: Ess E N N I B o RWE L D

NORMA: AWS ER NiCrB

Elementos de Liga Contido

Ni Cr B

CAMPO DE APLICACAO

Vareta especial fundida e retificada, para aplicagdo pelos processos TIG e
oxiacetilénico. Especialmente indicada para ferramentas de perfuragdo profunda,
pecas de bombas, roscas sem fim e reparagédo de ferramentas de corte. Em pecas
espessas pré-aquecer a 400°C

PROPRIEDADES
MECANICAS

Dureza: 57-60 HRc

CARACTERISTICAS
OPERACIONAIS

Para: Oxi-acetileno ou TIG

Posigao de Solda: Plana

@ em mm 4,00x450mm 5,00x450mm 6,00x450mm

Embalagem 5 kg 5 kg 5 kg

TECNICA DE
SOLDAGEM

Limpeza da area é indispensavel e essencial para que o comprimento do arco seja
mantido sempre curto, ndo sobrecarregue a vareta com amperagem excessiva,
soldar somente com a vareta bem seca, preparar as juntas seguindo as normas,
espessuras superiores a 350mm, devem ser chanfradas.
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