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DENOMIN AQKO COMERCIAL: Ess E N RAP I D 68 s

NORMA: DIN E 6-:UM 60 ST

Elementos de Liga Contido

C Si Mn Mo Cr V

CAMPO DE APLICACAO

Indicado para revestimento em ago carbono, ago manganés, agos ferramentas e
ferro fundido.

Entre as principais aplicagdes estao: pung¢des, matrizes de estampagem, forjamento,
corte e prensagem; facas e tesouras de corte. A temperatura maxima de trabalho nao
deverd exceder a 550°C.

CARACTERI'STICAS
TECNICAS

Eletrodo especial de agos ferramenta, com excelente qualidade de corte,
desenvolvido para aplicagbes que requeiram alta tenacidade, aliada a grande
resisténcia a choques e a fissuragdes, bem como moderada resisténcia a abrasdo. A
dureza do depdsito pode ser alterada por tratamento térmico.

PROPRIEDADES

MECANICAS Dureza do deposito: 57 a 60 HRc

CARACTERISTICAS Para: C.Aou C.C-

OPERACIONAIS Posigéo de Solda: ---
2 em mm 2,50x350mm 3,25x350mm 4,00x350mm
Amperagem 60-90 A 80-100 A 120-160
Embalagem 5 kg 5 kg 5 kg

TECNICA DE
SOLDAGEM

As partes a serem soldadas deverdo estar isentas de 6leo, graxa, tina, 6xidos ou
qualquer outro tipo de contaminante superficial. Quando a soldagem for feita sobre
acos ferramenta e agos ligados, devera ser calculado o carbono equivalente, para
determinacdo da temperatura de pré-aquecimento, a qual devera ser mantida
constante durante a soldagem; posteriormente, devera ser efetuado um resfriamento
lento, em cal ou forno. A soldagem devera ser feita oscilando ligeiramente o eletrodo,
mantendo um arco curto.
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