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DENOMINACAO COMERCIAL: ESSEN B 26 Al

NORMA: AWS E cu AlzA2

Elementos de Liga Contido

Al Fe Si Mn Cu

CAMPO DE APLICACAO

ESSEN B 26 Al eletrodo para bronze aluminio extrudado, especial para revestimento
anti-friccdo, cavitagdo, como também é ideal para a unido de alta resisténcia em
pecas de bronze. Aluminio é para soldagem do cobre com agos, recuperagao de
pecas com defeito de fundigao.

Resistente a corrosdo de agua salgada, bem como revestimento de protecdo de
espelhos de valvulas de gavetas na industria petrolifera.

CARACTERISTICAS
TECNICAS

Trata-se de um eletrodo especial para multimateriais € aplicado nas industrias
petroguimicas, automobilisticas, naval, mineragdo, terraplenagem, barragem,
acucareira, alcool, frigorifica, hidro e termo elétrica, eletronica e téxtil.

Indicados para metais base:

Cobre e suas ligas — latdo — bronze - alpaca

Aco: fundido — laminado - forjado

Ferro: laminado — fundido - galvanizado

PROPRIEDADES

Resisténcia a tragdo: 50-60 Kg/mm?

MECANICA Limite de elasticidade: 19-21 Kg/mm?
C CAS Alongamento (L =5 d): 30%
] Dureza: 140-190 HB

CARACTERISTICAS ParaC.A.ouC.C +

OPERACIONAIS Posicao de Solda: Plana
& em mm 2,50x350mm 3,25x350mm 4,00x350mm 5,00x350mm
Amperagem 80-100 A 100-120 A 120-140 A 140-180 A
Embalagem 5 kg 5 kg 5 kg 5 kg

TECNICA DE Limpe rigorosamente a area a ser soldada, removendo vestigios de 6leo e graxa. Nas

SOLDAGEM soldagens de unido prepare a junta, chanfre as pecas entre 200-300°C para dar inicio

a soldagem, pecas frias dificultam a abertura do arco, provocam porosidade no
deposito ou trincas se o resfriamento néo for lento.
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