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DENOMINACAO COMERCIAL: ESSEN B 26

NORMA: AWS ECu 31 C

Elementos de Liga Contido
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CAMPO DE APLICACAO

Eletrodo especial extrudado de alta qualidade para soldagem e revestimento de cobre
e suas ligas. Ideal para unido de pecas de aco e fero fundido com as ligas de cobre e
entre si revestimento resistente a abrasdo em bombas. Revestimento de metais
ferrosos. Equipamento de construcdo naval.

CARACTERISTICAS
TECNICAS

Este eletrodo especial de bronze estanho apresenta étima soldabilidade, arco estavel
e pouco salpico remocao de escoria. E aplicavel em todas as industrias, tais como,
siderdrgicas, laminagdes, mineragdes, terraplenagem, automobilistica, naval, hidro e
termo elétrica, petro quimica, téxtil e ferroviaria.

Indicados para metais base:

Cobre e suas ligas — latdo bronze

Aco: laminado ou fundido

Ferro: fundido ou galvanizado

PROPRIEDADES

Resisténcia a tracao: 30-35 Kg/mm?

MECANICA Limite de elasticidade: 18-22 Kg/mm?
C CAS Alongamento (L = 5 d): 30-34%

Dureza: 75-90 HB

CARACTERISTICAS Para C.A.ou C.C +

OPERACIONAIS Posicao de Solda: Plana
@ em mm 2,50x350mm 3,25x350mm 4,00x350mm 5,00x350mm
Amperagem 70-100A 100-130 A 140-170A 170-200A

. Embalagem 5kg 5kg 5 kg 5kg
TECNICA DE Limpe meticulosamente a area a ser soldada, usando para tal fim meios mecanicos,
SOLDAGEM nao use esmeril.

Em pecas cuja parede com mais de 4,00mm, prepare a junta chanfrando com 90°C.
Pré-aquega a peca a 200-300°C. Pegas frias causam dificuldades na igni¢do do arco
e porosidade no depésito.
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