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DENOMINACAO COMERCIAL: ESSEN B 29

NORMA: AWS Ecu Al - B

Elementos de Liga Contido

Al Si Mn Fe Cu

CAMPO DE APLICACAO

Eletrodo especial de bronze para soldagem e revestimento de bronze, aluminio e
cobre e suas ligas. Ideal para industrias automobilisticas, mecéanica, naval, mineragéao,
terraplenagem, quimica, petroquimica, alimenticia, téxtil, agucar, alcool.

CARACTE RISTICAS
TECNICAS

Ideal para revestir ago , aco fundido, especialmente para ferramentas de trefilacao,
estiramento, e as grandes solicitacdes as quais devem deixar vestigios no trabalho,
ferramentas de grandes solicitagbes nas industrias automobilisticas, na fabricagéo de
para choques e estampos, hélices de navios, bombas centrifugas, rotores de turbinas,
valvulas de engrenagem com alta resisténcia a corrosdo de agua salgada( a mais
dura liga de bronze existente no mercado.

Indicados para metais base:

Cobre e suas ligas

Aco: fundido

Ferro: fundido

PROPRIEDADES

Resisténcia a tragdo: 125 Kg/mm?

MECANICAS Dureza: 300 HB
CARACTERISTICAS Para C.A.ou C.C +
OPERACIONAIS Posicao de Solda: Plana
& em mm 3,25x350mm 4,00x350mm 5,00x350mm
Amperagem 80-110A 110-130 A 130-150A
i Embalagem 5kg 5kg 5 kg
TECNICA DE Na soldagem de revestimento, deve-se limpar a area, a ser revestida, na solda de
SOLDAGEM unido em pecas com espessuras superior a 4,00mm preparar a junta a chanfrar em

V 90°C , ndo sobrecarregue o eletrodo com amperagem excessiva. Pré aqueca a
peca entre 250-300°C. Mantenha o arco curto e eletrodo bem seco.
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