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DENOMINACAO COMERCIAL: ESSEN 28

NORMA: AWS ECu

CAMPO DE APLICACAO

O eletrodo ESSEN 28 deposita cobre eletrolitico com 6timas propriedades mecanicas,
com elevada resisténcia a corrosao. Destina-se a unidao ou de condutores, barras,
derivagdes, acoplamentos, rolos, trolebus, trens. Utilizados nas industrias alimenticias,
papel e celulose, téxtil, naval, siderurgica, caldeiras, fundigbes, mineragoes,
automobilisticas, terraplanagem.

CARACTERISTICAS
TECNICAS

O depésito do eletrodo ESSEN 28 apresenta excelente combinagdo de cor. Nas
estradas de ferro eletrificados, na restauracdo de contatos do sistema elétrico, nos
pontos maritimos, contatos dos guinchos elétrico e pontes rolantes. Na fabricagao de
motores elétricos.

INDICADO PARA

Cobre

METAIS BASE Cobre Eletrolitico
PROPRIEDADES Resisténcia a tracao: 22-25 Kp/mm 2
MECANICAS Limite de Elasticidade: 31-34 Kp/mm 2
Alongamento (L = 200): 40-50%
Dureza: 80 HB
Resiliéncia Elétrica: 0,18m p/mm
CARACTERISTICAS Para C.C +
OPERACIONAIS Posicao de Solda: Plana
Zem mm 2,50x350mm 3,25x350mm 4,00x350mm 5,00x350mm
Amperagem 90-120A 120-140A 140-160A 160-200 A
) Embalagem 5 kg 5 kg 5 kg 5 kg
TECNICA DE Limpeza da area a ser soldada, por meios mecénicos, ndo usar esmeril de pegas com
SOLDAGEM paredes superiores a 4,00 preparar a junta chanfrado 90°. Regule a amperagem

segundo o didmetro do eletrodo. Pré-aquega a peca a cerca de 600°C, mantenha o
eletrodo na posicéo vertical.
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