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DENOMINACAO COMERCIAL: ESSEN A 2

NORMA: AWS ER 4047

Elementos de Liga Contidos

Si Mn Fe Cu Al

CAMPO DE APLICACAO

ESSEN A 2 é uma vareta destinada a soldagem do aluminio e suas ligas ,
proporcionando ligagdes por brasagem ( sem fusdo do metal base ) em pecas
decorativas ,tubulagbes , recipientes esquadrias . ldeal para instalagbes de ar
condicionados , ventilagéo ,refrigeracao , barramentos em rede elétrica , a carrocerias
de veiculos , énibus trolebus, em chapa ou perfis .

CARACTE RISTICAS
TECNICAS

Os depdsitos do ESSEN A 2 ndo aceitam anodizacao , devido ao seu alto teor de
silicio , proporcionando acaba ideal para chapas finas .

Aluminio laminado

Aluminio extrudado

Aluminio injetado

Aluminio fundido

PROPRIEDADES

Resisténcia a tragdo: 23kg/mm2

A Temperatura de ligagao : 575-585°C
MECANICAS Dec:pante: FquogE§SEN A2
CARACTERISTICAS Para Oxi-acetileno- chama carburante
OPERACIONAIS Posicao de Solda: P.V.S.
& em vareta 1,60 2,00 2,50 3,00 4,00
@ em carretel 1,00 1,20 1,60 2,40
TECNICA DE Limpar a area por processos mecanicos , nao usar lixa ou esmeril . Preparar a junta ,
SOLDAGEM chanfrar as pegas com espessura superior a 4mm . Untar de fluxo ESSEN A 3 a area

a ser soldada , aquecer indiretamente a peca . Quando o fluxo estiver liquefeito e
sinal que o aluminio esta quente para receber a vareta , isto no caso de soldagem oxi-
acetilénica , TIG ou MIG ndo necessitam fluxo decapante.
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