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Ligue Uniweld

Site: www.uniweld.com.br vendas@uniweld.com.br

DENOMINACAO COMERCIAL: ESSEN AB 8 IG

NORMA: AWS ER Cu AlzA1

Elementos de Liga Contido

Al Mn Cu

CAMPO DE APLICACAO

Varetas e arames especiais, indicado para revestimentos pelos processos TIG e MIG,
de equipamentos utilizados em refinarias, industrias quimicas e petroquimicas etc,
que sofrerdo, desgaste por friccdo 4gua salgada e varios acidos em diferentes
concentracdes. Nao é recomendado para soldas de unido.

PROPRIEDADES

Resisténcia a tracao: min. 380 RT (Mpa)

MECANICAS Dureza: 130 a 150 HB
CARACTERISTICAS Para processo TIG ou MIG
OPERACIONAIS Posicao de Solda: Plana
@& em vareta 1,60mm | 2,00mm 2,40mm | 3,25mm 4,00mm 5,00
@ em carretel 1,00mm | 1,20mm 1,60mm
TECNICA DE Limpeza da area é indispensével e essencial para que o comprimento do arco seja
SOLDAGEM mantido sempre curto, ndo sobrecarregue com amperagem excessiva, soldar

somente com consumivel bem seco, preparar as juntas seguindo as normas,
espessuras superiores a 350 mm, devem ser chanfradas.
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