
 
 

DENOMINAÇÃO COMERCIAL: ESSEN CAST GH 

 

NORMA: AWS E ST 

                
Elementos  de Liga Contido C 
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CAMPO DE APLICAÇÃO 
 

Eletrodo especial para a soldagem a frio de ferro fundido indicado para recuperações 
de pequenas falhas de fundição revestimentos, coquilhas fundidas e como camada 
de almofada em ferros fundido de difícil soldabilidade. Depósito não usinável. E 
ESSEN CAST GH não deve ser utilizado para soldas de união, exceto em camadas 
de almofada. Também bastante indicado para soldagem de bases nas cristas dos 
frisos dos rolos de moenda.  

CARACTERÍSTICAS Para: C.A ou C.C- 

 OPERACIONAIS Posição de Solda: --- 

 ∅  em mm 2,50x350mm 3,25x350mm 4,00x350mm 5,00x350mm 

 Amperagem 
Embalagem 

60-80 A 
5 kg 

90-120 A 
5 kg 

120-140 A 
5 kg 

140-160 A 
5 kg 

TÉCNICA DE  
SOLDAGEM 

Limpar o local a ser soldado, eliminado óleo, graxa, ferrugem, etc. 
Usar sempre o menor diâmetro possível de eletrodos para evitar super aquecimento 
da peça. 
Soldar com arco curto, cordões pequenos e alternados. Martelar cada cordão 
enquanto estiver quente para evitar contração. 
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