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DENOMIN AQKO COMERCIAL: Ess E N c N 3 3 K B

NORMA: AWS E 330-15

Elementos de Liga Contido

C Si Mn Cr Ni Mo

CAMPO DE APLICACAO

Eletrodo especial com revestimento basico, indicado para a soldagem de agos do
tipo 15Cr/35Ni, tais como os ASTM HT e HT 30. Seu depdsito é resistente ao calor e
a formagdo de carepas até 1100°C. Indicagcdo para soldagem de pecgas sujeitas a
bruscas variagdes de temperatura. Deve-se evitar a exposi¢ao prolongada em meios
sulfurosos.

PROPRIEDADES

Resisténcia a tragao: min. 520 RT (MPa)

MECANICAS

CARACTERISTICAS Para C.C +

OPERACIONAIS Posi¢éo de Solda:
@ em mm 3,25x350mm 4,00x350mm
Amperagem 90-110 A 120-140 A
Embalagem 5 kg 5 kg

TECNICA DE
SOLDAGEM

Como em toda soldagens a qualidade do depédsito , variam de acordo com a
experiéncia a habilidade do soldador, na limpeza e preparagdo da pega , na
regulagem da amperagem, na aplicacdo do eletrodo de menor diametro possivel ,
reduzindo o minimo aquecimento da peca . Usar escova de ago inoxidavel , para
limpeza e reinicio de soldagem.
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