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DENOMIN AQKO COMERCIAL: Ess E N c N 34 s TI

NORMA: AWS E 347:16

Elementos de Liga Contido

C Cr Ni Nb Si Mn

CAMPO DE APLICACAO

Para a soldagem em agos resistentes a corrosdo, na construgdo de aparelhos e
recipientes para as industrias quimicas, petroquimicas, téxteis e tinturarias, papel e
celulose, alimenticias, farmacéuticas e hospitalares

CARACTERI'STICAS
TECNICAS

Depésitos austenitico estabilizados ao Niobio, resistentes a degradagéo de graos sem
esfriamento brusco posterior a soldagem

Indicado para metais base:

DIN: 1.4878 - 1.4550

AISI: 304 < - 321 - 347 - 348

PROPRIEDADES

Resisténcia a tragéo: 58-75 Kp/mm?2 568N/mm?

A Limite de elasticidade: 35-40 Kp/mm?2 343 N/mm?

MECANICAS Alongamento L = 5 d.%: 25-30
Resiliéncia Kpm/cm2 : D.V.M. 8-13 62-83J
Dureza Brinel: 160-200

CARACTERISTICAS ParaC.AOUC.C +

OPERACIONAIS Posicao de Solda:P.V.S.
g em mm 2,00x300mm [ 2,50x350mm | 3,25x350mm 4,00x350mm | 5,00x450

mm

Amperagem 35-40A 45-80A 80-110 A 110-140A 135-150A
Embalagem 4 kg 5 kg 5 kg 5 kg 5 kg

TECNICA DE
SOLDAGEM

Como em toda soldagens a qualidade do depoésito , varia de acordo com a
experiéncia e da habilidade do soldador, na limpeza e preparagdo da pega , na
regulagem da amperagem, no uso do eletrodo no menor didmetro possivel, usando
exclusivamente escova de ago inoxidavel para limpeza e reinicio da soldagem.

150.1440




