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DENOMIN AQKO COMERCIAL: Ess E N c N 3 8 K B

NORMA: AWS E 308-15

Elementos de Liga Contido

C Si Mn Cr Ni

CAMPO DE APLICACAO

Eletrodo especial, basico indicado para a soldagem de agos de composi¢ao similar,
como os tipo AISI 301, 320, 304, 305 e 308. Recomendados para soldagem e
construgdo de aparelhos e recipientes para a industria quimica, téxtil, celulose etc.

CARACTERI'STICAS
TECNICAS

Os depositos sdo austeniticos , resistente a temperaturas de 300°C, um resfriamento
brusco ap6s a soldagem néo é necessario.

Indicado para metais base:

DIN: 1.4300 - 1.4301 -1.4310

AISI: 301 - 302 - 304 -305 308

PROPRIEDADES

Resisténcia a tragdo: min. 550 RT (MPa)

MECANICAS

CARACTERISTICAS Para C.C +

OPERACIONAIS Posigao de Solda:-------
g em mm 2,00x300mm 2,50x350mm 3,25x350mm 4,00x350mm
Amperagem 45-55 A 65-80 A 90-110 A 120-140 A
Embalagem 4 kg 5 kg 5kg 5 kg

TECNICA DE
SOLDAGEM

Como em todas as soldagens as qualidades dos depositos , variam de acordo com as
experiéncias e a habilidade do soldador , na limpeza da superficie da pega , na
preparacdo da junta e usar o eletrodo de menor didmetro possivel, menor
amperagem possivel.

Usar escova de ago inox na limpeza e no reinicio de soldagem.
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