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DENOMINACAO COMERCIAL: ESSEN Cr 43 KB

NORMA: AWS E 430715

Elementos de Liga Contido C

Si Mn Cr Ni

CAMPO DE APLICACAO

Eletrodo especial basico para soldagem de agos inoxidaveis martensiticos-ferriticos,
e para enchimento de superficies estanques em agos carbono ou baixas liga. Bom
desempenho em temperaturas de trabalho de até 450°C.

PROPRIEDADES

Resisténcia a tragao: min. 450 RT (MPa)

MECANICAS
CARACTERISTICAS Para C.C.+
OPERACIONAIS Posigéo de Solda: P. V.
g em mm 2,50x350mm 3,25x350mm 4,00x350mm 5,00,x350mm
Amperagem 65-80 A 90-110 A 120-140 A 160-180 A
. Embalagem 5 kg 5 kg 5 kg 5 kg
TECNICA DE Preparar a &rea a ser soldada, limpar bem, regular a amperagem conforme
SOLDAGEM recomendado em relagdo ao tamanho da peca e diametro do eletrodo, estabelecer

arco curto, manter o eletrodo perpendicular a peca. Dependendo da forma e
espessura da peca, os agos martensiticos e semi-ferriticos, devem ser pré-aquecidos
a 250°C.
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