UNIWELD IND. DE ELETRODOS LTDA
End.: Al. XV de Dezembro, 1788 - Tanque do Moinho

CEP: 12910-691 - Braganga Paulista - Sao Paulo - Brasil
UNIWELD Fone: #55 11 4035-8877 - Fax: #55 11 4603-2511 (114035-8877

E-mail: uniweld@uniweld.com.br

Ligue Uniweld

Site: www.uniweld.com.br vendas@uniweld.com.br

DENOMINAcAO comerciaL: ESSEN Cr Ma 1 1G

NORMA: A.W.S. A-5:28 : ER 805-B2

DIN 8575 AGCr Mol

Elementos de Liga Contido

C Si Mn Cr Mo

CAMPO DE APLICACAO

Arame ou vareta especial cobreada para uso com processo TIG ou MIG em unibes de
alta responsabilidade construgdo de caldeiras a vapor, reservatérios de pressao e
tubulacdes para temperatura de trabalho até 500°C. Empregado nas montagens
industriais , petroquimicas , papel e celulose, quimicas , farmacéuticas e frigorificas e
siderurgicas.

CARACTE RISTICAS
TECNICAS

O metal depositado é resistente a agua salgada , lixivia , oxidagao alta temperatura ,
resisténcia ao envelhecimento, com 6timas qualidades de raio X. Tanto no processo
TIG como no MIG .

Indicado para Metal Base:

Acgos para caldeiras : HIVL — 13 Cr Mo 44

Acos Fundidos: GS - 17Cr Mo 44

PROPRIEDADES

Resisténcia a tragao: 61-71Kp/ mm?2

MECANICA Limite de elasticidade: 51 Kp/mm?
C CAS Alongamento L =5d.%: 22 %
] Resisténcia Kpm/cm2: DVM  12-18

CARACTERISTICAS Para processo TIG ou MIG Varetas e Carretéis

OPERACIONAIS Posicao de Solda: -----
& em mm 1,60 2,00 2,40 3,00
Amperagem
Embalagem

TECNICA DE Remover a tinta , graxa , ferrugem da area a ser soldada, preparar a junta seguindo

SOLDAGEM as normas. Regular a vazao de gas necessario, no fluxometro, evite movimentos

oscilatérios (zig-zag) durante a soldagem para ndo desprotegé-lo arco quando tocar
nos cantos . Mantenha a tocha na distancia correta em relagdo ao chanfro. Regule a
fonte de acordo com a espessura da pega e a da vareta. Para estabelecer o arco use
uma chapa de cobre, use CHEM-SHARP para apontar automaticamente o eletrodo de
tungsténio guando estiver operando com o processo TIG.
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