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DENOMIN AQKO COMERCIAL: Ess E N D U R 450 KB

NORMA: Produto Esfeciaf

Elementos de Liga Contido

C Mn Si Cr Mo

CAMPO DE APLICACAO

O eletrodo DUR 450 KB é empregado com sucesso nas restauragbes em geral,
resiste a abrasdo, e ao impacto (de moderado a forte) compressao e atrito de metal.
Indicado para revestimento de Roletes, rodetes, pas carregadeiras, rodas de pontes
rolantes, rodas dentados, martelos, moinhos de martelos e revestimento sobre ago
manganés. Podem ser feitas até trés camadas de solda sem perigo de trincas.

CARACTERISTICAS Eletrodo bésico, especialmente desenvolvido para depoésitos de solda com dureza de
TECNICAS 45 HRc. E o Unico do género que permite soldagens fora de posicéo.
INDICADO PARA Aco fundido, agos de trilhos, agos temperaveis, agos ferramentas que trabalham a
METAIS BASE frio.
PROFA’RIEDADES Dureza: 45 HRc
MECANICAS
CARACTERISTICAS Para C.C. ouC.C. +
OPERACIONAIS Posicéo de Solda: Soldavel em todas as posi¢oes
Zem mm 2,50x350mm 3,25x350 mm 4,00x450 mm 5,00x450 mm
Amperagem 70-100A 100-130 A 130-170 A 160-200 A
Embalagem 5 kg 5 kg 5 kg 5 kg
Como em toda soldagem, a qualidade de deposito varia de acordo com a experiéncia
TECNICA DE e habilidade do soldador, na preparacao da plataforma e dispositivos auxiliares no
SOLDAGEM prolongamento do porta eletrodo, na regulagem de amperagem, na limpeza da area

a ser soldada.




