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DENOMIN AQKO COMERCIAL: Ess E N D U R 650 KB

NORMA: DIN 8555 E 6260 G

Elementos de Liga Contido

C Si Mn Cr Mo

CAMPO DE APLICACAO

O eletrodo DUR 650 KB possibilita deposicdo com excepcional resisténcia contra
abrasdo de metal contra metal,na confec¢do ou restauragéo de pecas prolongando a
vida util. Em pegas , que necessitam receber alto polimento ,tais como pistas de
rolamento,ponta de eixo entalhado, virabrequim, garfo de friccdo , balancim de freio,
ferramentas de corte ou repuxo, estampo,pungbes ,matrizes ,cagcambas ,dragas ,
brocas de percussao, extratores de carvao, sobre-bases e travamentos em rolos de
moenda..

CARACTERI'STICAS
TECNICAS

O eletrodo DUR 650 KB trata-se de um eletrodo para revestimento duro desenvolvido
no Brasil pela UNIWELD para resistir desgaste por abrasdo e atrito de metal contra
metal seu deposito homogéneo proporciona maxima utilizagao .Isento de respingos e
de poros , aceitando alto polimento.Dureza 60-62RC

Indicado para metais base:

Acos manganés ; acos fundidos ; acos ferramentaria ; acos forjados; acos laminados

PROPRIEDADES

Usinavel com ferramenta vidia: Quando a quente , acima de 400°C.
Tratamento: Recozimento e temperatura a 900-920°C em éleo.

MECANICAS Temperatura de trabalho: até 400°C

CARACTERISTICAS Para C.A. ou C.C +

OPERACIONAIS Posigao de Solda: P.V
g em mm 2,50x350mm 3,25x350mm 4,00x450mm 5,00x450mm
Amperagem 70-90 A 90-120 A 120-160 A 160-200 A
Embalagem 5 kg 5 kg 5 kg 5 kg

TECNICA DE
SOLDAGEM

Limpa area ser revestida, rebaixe no minimo 2mm a area a ser reconstituida , s6 use

eletrodos bem secos

Jlimpe energicamente cada passe depositado , néo

sobrecarregue o elétrodo com amperagem excessivas, depésitos quentes a 400°C
s80 usinaveis com ferramenta de vidia.
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