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DENOMINA;KO COMERCIAL: Ess E N D U ROWE LD x TI

NORMA: Stelfite 31

Andlise Quimica de Depdsito

C Cr Mn Si Ni Co

CAMPO DE APLICACAO

O eletrodo especial ESSEN DUROWELD X TI, é uma ligada a base de cobalto,
contendo cromo e molibdénio. Apresenta excelente resisténcia a corrosao, desgaste
por friccdo e cavitagdo. Possui arco estavel com poucos salpicos, facil remocéao de
escéria e depdsito totalmente isento de porosidades. Foi desenvolvido
especificamente para combater a erosdao por cavitacdo em sistemas de forga
hidraulica. Encontra-se também grande aplicacdo em revestimento de hélices de
navios e, de uma maneira geral, em componentes que de alguma forma sofram
erosao por cavitagdo. Soldavel na posicao plana e horizontal.

PROPRIEDADES

Dureza: 30-35 HRc

MECANICAS

CARACTERISTICAS Para:C C +

OPERACIONAIS Posicao de Solda: Plana
@ em mm 3,25x350 mm 4,00x350mm 4,80x350 mm
Amperagem 70-100 A 110-150 A 140-180 A
Embalagem 5 kg 5 kg 5 kg

TECNICA DE
SOLDAGEM

Limpeza da area é indispensavel e essencial para que o comprimento do arco seja
mantido sempre curto, ndo sobrecarregue o eletrodo com amperagem excessiva,
soldar somente com eletrodo bem seco, preparar as juntas seguindo as normas,
espessuras superiores a 350mm, devem ser chanfradas.
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