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DENOMINACAO COMERCIAL: ESSEN MS 714 R

NORMA: AWS E 7014

Elementos de Liga Contido

C Si Mn

CAMPO DE APLICACAO

Eletrodo com excepcional caracteristica de revestimento do tipo meio pesado com
alto teor de p6 de ferro, escéria de rapida solidificagdo e facil remogéo, facilima
aplicagao, semi-automatico, trabalha em contato com o metal base, alta velocidade de
deposicao, belissimo aspecto no cordao depositado.

CARACTERISTICAS
TECNICAS

O ESSEN MS 714 R especialmente indicado como eletrodo para acabamento, ideal
para soldas circulares e contornos onde, em certos casos, a escoéria interfere na
soldagem.

Sua velocidade de deposito resulta em grande economia quando se faz necessarios
passes multiplos. Muito empregado nas industrias em geral como eletrodo de
acabamento, onde a pericia do soldador é importante.

Indicado para metal base:

Acos para construgdo: ST 33 — ST 52 — ST 37t — ST 52t

Acos para tubulares: HI — HIlIl = ST 34 RT — ST 47 KT

Acos de graos finos: GRUPO DE RESIS. 50-60 Kp/ mm?

Acos para construcdo naval: A— O

PROPRIEDADES

Resisténcia a tragdo: 50-55 Kp/ mm?

A Limite de elasticidade: 42-46 Kp/ mm?
MECANICAS Alongamento: L= 5 d.%: 17-22 p%
] Resiliéncia Kpm/cm2 D.V.M. 9-13 7-12

CARACTERISTICAS Para C.A.ou C.C. -

OPERACIONAIS Posigéo de Solda: P.V.D.S.
& em mm 2,50x350mm 3,25x350mm 4,00x350mm 5,00x350mm
Amperagem 80-125 A 110-160 A 160-210 A 200-275 A
Embalagem 5 kg 5 kg 5 kg 5 kg

TECNICA DE Neste tipo de eletrodo a preparacdo da junta é importante, como a limpeza também.

SOLDAGEM Nao sobrecarregue o eletrodo com amperagem excessiva. Soldar somente com

eletrodo bem seco.
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