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DENOMINA;KO COMERCIAL: Ess E N N I c ROWE L D 82

NORMA: AWS ER Ni Cr3

Elementos de Liga Contido

C Ni Cr Mn Fe Ti

CAMPO DE APLICACAO

Varetas e arames especiais, indicado para aplicagdes similares ao ESSEN
NICROWELD 2 tais como soldagem de ligas INCONEL, INCOLOQY; soldagens
dissimilares entre estes e ligas de MONEL, agos carbono e baixa liga, agos
inoxidaveis, niquel e outros.

CARACTERISTICAS Resistente a temperaturas de trabalho entre 196 até 600°C, chapeamento de agos
TECNICAS ligados. Possui elevada resisténcia ao calor e choque térmico.
PROPRIEDADES Resisténcia a tragdo: min. 550 Rt (MPa)
MECANICAS
CARACTERISTICAS Para: TIG ou MIG
OPERACIONAIS Posigdo de Solda: Plana
& em varetas 1,60x100mm | 2,40x1000m 3,25x100 mm
Embalagem 10 kg 10 kg 10 kg
@ em carretel 1,20
Embalagem 15 kg

Limpeza da area é indispensavel e essencial para que o comprimento do arco seja
mantido sempre curto, ndo sobrecarregue o eletrodo com amperagem excessiva,
soldar somente com eletrodo bem seco, preparar as juntas seguindo as normas,
espessuras superiores a 350mm, devem ser chanfradas.

* Marca registrada da INCO - INTERNACIONAL NICKEL COMPANY
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