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DENOMINACAO COMERCIAL: HM 35

NORMA: AWS E 7018

Andlise Quimica Tipica do
Deposito

C Si Mn P S

CAMPO DE APLICACAO

Eletrodo especial basico de baixo hidrogénio para unides de alta responsabilidade e
soldagem de acos de sem e de baixa liga.

Recomendado para construcoes de responsabilidade, pontes, estruturas, caldeiras,
acos especiais para construgao civil, soldas de unido em agos de alta solicitagédo e
dificil soldagem ou agos com alto teor de carbono, geralmente empregado na
construgdo naval, ferrovias, industrias quimicas, automobilisticas, manutencdo em
geral como também para unido ou enchimento de ferro fundido onde a dureza é fator
importante.

Eletrodo com revestimento médio contendo p6 de ferro para soldagem e unido de

CARACTERISTICAS acos, sem e de baixa liga e facil fusdo, escoria levemente flutuante, nao interfere
TECNICAS mesmo na soldnagem, fora de posicao, excepcionalmente tenaz a fadiga é de alta
resisténcia mecanica.
INDICADO PARA Acos para Construgao: St 33 - St 52 - St 37T - St 52T
Acos Tubulares: St 35,8 - St4538
METAIS BASE Acos para Caldeira: HI-H18 - 17Mn4 - ST44KT - ST47KT
PROPRIEDADES Resisténcia a tracao: 54-55 Kp/mm 2
MECANICAS Limite de Elasticidade: 43-48 Kp/mm 2
Alongamento L =5 d %: 28-34
Resiliéncia Kpm/cm2: DVM 18-23
CARACTERISTICAS Para C.A/C.C.+
OPERACIONAIS Posicao de Solda:Soldavel em todas as posicoes
& em mm 2,50x350mm 3,25x350mm 4,00x450mm 5,00x450mm
Amperagem 65-90A 100-130A 140-120A 180-220A
Embalagem 15 kg 15 kg 25 kg 25 kg
TECN|CA DE Limpeza da area é indispensavel e essencial para que o comprimento do arco seja
SOLDAGEM mantido sempre curto, ndo sobrecarregue o eletrodo com amperagem excessiva,

soldar somente com eletrodo bem seco, preparar as juntas seguindo as normas,
espessuras superiores a 350mm, devem ser chanfradas.
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