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DENOMINAC}AO COMERCIAL: ESSEN AG 615 Revisao:01
NORMA: PRODUTO ESPECIAL Data: 04/2019
Ag Cu Zn Cd
Caracteristica Quimica do Metal 14 a16 % 42 a 44 % 28a32% 10a 14 %
Depositado

CAMPO DE APLICACAO

E uma vareta especial a base de prata, para brasagem de materiais ferrosos e nao
ferrosos, fazer a utilizagé@o de fluxo na maioria dos materiais, com elevada capilaridade
a brasagem a baixa temperatura, indicada para a¢o, ago cromo, a¢o inoxidavel, niquel,
alpaca, tomback, kanthal, cobre, latdo, bronze aluminio, prata, ouro, diamante, etc,
utilizado nas industrias eletrdnica, refrigeracdo, equipamentos hospitalares, em perfis
finos, tubos de cobre, ar condicionado, aplicado na industria em geral, atencéo ligas
gue contem cadmio ndo devem ser utilizados em tubula¢des ou quaisquer o transporte
de armazenamento que entrardo em contato com produtos alimenticios.

PROPRIEDADES FiSICA

Temperatura de Fuséo: 770 °C

CARACTERISTICAS
OPERACIONAIS

Processo : Oxiacetilénico (Macarico)

Posicdo de solda: Plana

Vareta (mm) @ 1,00X500 | @ 1,20X500 | & 1,60 X500 | & 2,50 X500 |@ 3,20 X 500
Embalagem (kg) 1 1 1

Carretel (mm) © 0,80 21,00
Embalagem (kg) 1 1

TECNICA DE
SOLDAGEM

Limpe a é&rea que sera soldado, removendo todos os vestigios de contaminacéo,
verificar a vareta adequada para o didmetro a ser soldado é essencial que o
comprimento do arco seja mantido sempre curto ndo sobrecarregando a chama, utilize
a vareta bem seca. Utilize o fluxo adequado.




