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Caracteristica Quimica
do Metal Depositado
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CAMPO DE APLICACAO

Um eletrodo especial de baixa liga, desenvolvido para soldagem em aco resistente ao
calor, acos estruturais com a mesma composi¢éo, para revestimento de trilhos, sendo
indicado para as industrias Ferroviérias, Cimento, Ceramica, Mineracdo, Siderurgicas e
etc.

CARACTERISTICAS
TECNICAS

E um eletrodo destinado a restauracdo e enchimentos protetores ao desgaste, facil
remocéo de escoria, de alto rendimento do metal depositado, excelente tenacidade ao
impacto.

PROPRIEDADES
MECANICAS

Resisténcia Tracdo: 620 Mpa (Min)
Limite de escoamento: 530 Mpa (Min)
Alongamento (%): 17 (Min)
Resisténcia Impacto: 27 Jat—-50°C

CARACTERISTICAS
OPERACIONAIS

Posicao de Solda: Plana, Horizontal

Tipo de corrente: CA/CC+

Diametro (mm) | @ 2,50 X 350 @ 3,25 X 350 @ 4,00 X 450 @ 5,00 X 450
Amperagem (A) 70 -100 100 - 140 140 - 160 170 - 230
Embalagem 5 5 5 5

TECNICA DE
SOLDAGEM

Remova totalmente os residuos de Oxidos, graxas, e outros contaminantes da peca
pelo processo de esmerilhamento ou escova mecénica, preparar o local para ser
revestido ou preenchido, fazer a regulagem dos parametros do equipamento conforme
o diametro a ser utilizado, recomendamos trabalhar com o eletrodo em movimentos
oscilantes e o eletrodo inclinado em relacdo ao metal de base.




