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Caracteristica C
Quimicado 0,15%
Metal Max.
Depositado

Mn Si P S Ni Cr Mo V
1,25% | 0,90 % | 0,035% | 0,035% | 0,30% | 0,20 % | 0,30% | 0,08%
Max. Max. Max. Max. Max. Max. Max. Max.

CAMPO DE APLICACAO

E um eletrodo especial de aco carbono, com revestimento com alto teor de P6 de
Ferro que possibilita soldagem com alto rendimento. Utilizado em construcdes de
perfis e enchimentos em geral, indicado para caldeiraria em geral, tubulacdes, chapas
galvanizadas, equipamentos agricolas, serralherias, estruturas metélicas, construgéo
naval, juntas sem preparacdo e ponteamento, ideal como eletrodo de contato para
solda de corddes e filete.

CARACTERISTICAS
TECNICAS

Apresentando um arco estavel, com baixo indice de respingo, facil remocdo de
escoria, com facil abertura de arco e reignicéo, depositando corddes planos e de bom
acabamento, ndo provocando mordeduras no metal de base devido a baixa
penetracdo e se tornando um trabalho mais produtivo e facilitado.

PROPRIEDADES
MECANICAS

Resisténcia trac&o: 490 Mpa (Min.)
Limite de escoamento: 400 Mpa (Min.)
Alongamento: 17 % (Min.)

CARACTERISTICAS
OPERACIONAIS

Posicdo de soldagem: Plana e Horizontal

Tipo de Corrente: CA, CC+, CC-

Diametro (mm) @ 2,00 X300 | @ 2,50 X 350 @ 3,25 X 350 @ 4,00 X 350
Amperagem (A) 45 a 80 70 a 100 90 a 130 130a170
Embalagem (Kg) 15 20 20 20

TECNICA DE
SOLDAGEM

Limpar bem a éarea de soldagem com esmerilhadeira ou escova mecénica,
removendo todos os vestigios de contaminacéo, carepas, 0leos, Oxidos, regular a
amperagem em relacdo ao didmetro do eletrodo que ira utilizar, recomendamos
trabalhar com movimentos oscilantes e o eletrodo ligeiramente inclinado em relacao
ao metal de base.




