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Nombre Comercial: ESSEN CAST 55

NORMA: AWS E Ni Fe CI

Composicién Quimica

CcC-1,40 Si—0,70 Mn —-0,25| Ni—-55,0 Fe - resto

APLICACION

El plomo fundido 55 se desarrolla en Brasil, con el alma de niquel y de
soldadura de hierro el frio nodular y maleable, asi como todos los tipos
de hierro fundido. Conveniente para los cojines de los sindicatos y los
pedazos juntos y de hierro. Conveniente para los cojines de los
sindicatos y los pedazos y armar el hierro fundido acero.

CARACTERISTICAS
TECNICAS

El plomo fundido 55 tiene caracteristicas de gran resistencia a la
traccion y la buena alargamiento de la zona de transicion, es limavel,
soldable en todas las posiciones, las cuerdas densa y libre de
porosidad.

Propiedades Mecanica

Resistencia a la traccion: hasta 48 Kp / mm 2
Elongacion L = 5. en un 20% d.
Brinel Dureza: 220HB

CARACTERISTICAS DE
OPERACION

Posicion de soldadura: P

/e 2,50 mmen | 3,25 4,00 5,00
x350mm x350mm x350mm x350mm

Amperaje 55-75 A 85-110 A A 110-135 | A 135-155

Embalaje 4 kg 5 kg 5 kg 5 kg

TECNICA SOLDADURA

Limpie el area a soldar, eliminacién de éxido y depdsitos, asi como el
petréleo, grasa, etc. Prueba con liquido penetrante estandar Marcar
para encontrar grietas, entallar el sitio con electrodos NUT utilizar
siempre el diametro mas pequefio posible de electrodos para evitar el
riesgo de sobrecalentamiento de la pieza. La temperatura debe estar al
alcance de contacto de las manos, los encajes de soldadura pequefio
arco se alternan con los cables cortos y como maximo 10 veces el
diametro de electrodo. Libra cada cuerda cuando hace calor para evitar
contracciones.
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