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Caracteristica Quimica C Si P S Mn Cr Mo Ni
do Metal Depositado 0,33 a 1,00% 0,04% | 0,015% [ 1,50% | 15,5a | 0,80a | 1,00%
0,45 % Max. Max. Max. Max. | 17,5% | 1,30% | Max.

E uma vareta especial para soldagem de aco ferramenta de excelente resisténcia a abraséo,
indicado para revestimento de matrizes de corte, facas de corte de chapas, estampos para
corte de precisdo, ferramentas para prensagem, guias para maquinas operatrizes, moldes
ceramicos e outras pecas que exigem a maxima resisténcia a abraséo e reteng¢ao de corte.

CAMPO DE APLICAGAO

E uma vareta que apresenta facil soldabilidade, arco elétrico estavel, com boa taxa de
deposicao e fluidez do material, de excelente qualidade e acabamento e caracterizando a
obtencdo de cordbes perfeitos. Indicado nas aplicagbes de manutengdo, nas industrias
automobilisticas, industrias de alimentos, ferramentas de corte e manutengé&o industrial.

CARACTERISTICAS
TECNICAS

PROPRIEDADES Dureza: = 45 HRC

MECANICAS

Tipo de corrente utilizada: CA+

CARACTERISTICAS

OPERACIONAIS

Posicao de Solda: Plana

Didmetro (mm)

1,00 X 1000

1,20 X 1000

1,60 X 1000

2,40 X 1000

Embalagem (kg)

1

1

1

1
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