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C Mn Si Ni Cr P S Mo \'} Cu
Caracteristica 0,06 0,90 0,45 [0,95% | 0,15% | 0,025% |0,035% |0,15% | 0,030% | 0,50 %
Quimica do a a a Max. Max. Max. Max. Max. Max. Max.
Metal 0,15% [1,40% | 0,75%
Depositado

CAMPO DE APLICAGAO

E uma vareta sélida cobreada para o processo de soldagem TIG, indicado na soldagem de
acos de baixo e médio teor de carbono, em estruturas em geral, tubulagdes, na fabricagao
de vasos de pressédo, indicado para as industrias Petroquimicas, Naval, Siderurgicas,
Sucroalcooleiras, Metalurgicas e Etc

CARA(}TERiSTICAS
TECNICAS

E uma vareta que apresenta um dep6sito com excelente propriedade mecanica,
caracterizando um bom rendimento do metal depositado.

PROPRIEDADES MECANICA

Resisténcia tragao: 480 MPa (Min)

Limite de escoamento: 400 Mpa (Min)
Alongamento (%): 22 (Min)

Resisténcia Impacto: 27 J at — 20 °C (Min)

Tipo de corrente: CC-

CARACTERISTICAS Posigao de Solda: Plana, Vertical e Horizontal
OPERACIONAIS Gas de protegdo: 100% Ar (Argdnio)
Diametro (mm) @ 1,60 X1000 @ 2,00 X1000 @ 2,50 X1000 @ 3,20 X1000
Amperagem (A) 60 a 80 70290 80 a 120 100 a 140
Embalagem (kg) 5 5 5 5
TECNICA DE Fazer a limpeza da area a ser soldada com esmerilhadeira ou escova mecanica rotativa,
SOLDAGEM na area impregnada de carepa e impurezas, deve ser removido para ndo ocasionar

contaminagdo, fazer a regulagem adequadamente da amperagem no equipamento
conforme o didametro a ser utilizado.
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