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NOMBRE COMERCIAL: ESSEN AM 5 Revision: 01
ESTANDAR: AWS A5.10: 2012 ER 5356 / ASME SFA5.10 ER 5356 Edicion 2015 Fecha: 07/2016
caracteristica Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Al
quimica del metal | 0,25% | 0,40% | 0,10% | 0,05 4,50- 0,05 | 0,10% | 0,06- ND
depositado Max. Max. Max. | 0,20% | 5,50% | 0,20% | Max. | 0,20%
Este material puede ser en forma de varilla o alambre, para la soldadura de proceso
AMBITO TIG, MIG y oxi-acetileno, para la soldadura de aluminio y sus aleaciones en piezas de
equipo para el procesamiento y manipulacion de alimentos, barcos para la navegacion,
silos, carrocerias de autobuses y furgonetas, utensilios para el hogar, tambores y
tanques, tuberias, los accesorios, los vagones de ferrocarril, adecuados para quimica,
petroquimica, aeroespacial, automotriz, de alimentos, de la caldera.
metal de base 3003 y 6061.
Tiene aleaciones de aluminio no tratables mayor resistencia. Se utiliza para el
almacenamiento de los tanques quimicos, recipientes a presion, asi como aplicaciones
CARAC,:TERISTICAS en automoviles, camiones volquete y puentes, buena resistencia a la corrosion. El
TECNICAS magnesio cuando se afade al aluminio, tiene una excelente capacidad de soldadura,
una buena resistencia estructural y no es propenso a la fisuracion en caliente.
Para Oxiacetileno: Uso de combustible de llama o el oxidante
Posicion de soldadura: piso
CARACTERISTICAS Gas utilizado: El o argén puro + 0 - 5% Ar
DE OPERACION El tipo de corriente: Tig y Mig CA
Diametro de la barra (mm) 1.60 2.00 2.40 3.00 4.00 5.00
Diametro de la bobina en 0.80 1.00 1.20 1.60 2.00 2.40
(mm)

TECNICAS DE
SOLDADURA

Limpieza por proceso mecanico, no usando papel de lija o esmeril la preparacion de la
junta a soldar, achaflanado partes con mayor espesor de 4 mm, calentando
indirectamente la pieza de trabajo, el area de flujo de proceso grasa soldadura fuerte a
soldar y observar cuando el flujo de sefal se licua es el aluminio caliente se para recibir
la varilla, que en el caso de la soldadura oxi-acetileno, TIG y MIG proceso no requiere
flujo.




