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DENOMINAGAO COMERCIAL: ESSEN B 26 Al Revisio:01
NORMA: AWS A5.6:2008 ECuAI-A2/ ASME SFA5.6 ECuAI-A2 Edigéao 2015 Data:07/2016
Caracteristica Quimica Al Pb Fe Si Mn Cu
do Metal Depositado 6,50 a 0,02 0,50 a 1,50% 0,50 Resto
9,50 % Max. 5,00% Max. Max.

CAMPO DE APLICAGAO

Eletrodo especial de bronze-aluminio para revestimento antifriccdo, cavitagcdo e
corrosdo, também é ideal para a unido de alta resisténcia em pecas de recipientes de
bronze-aluminio e para soldagem de cobre com acgos. Usado para bronze-aluminio (até
10% de Al), carcacas e pecas de bombas para acidos, hélices e pecas de navios
sujeitas a corros&o por dgua salgada.

CARACTERISTICAS Trata-se de um eletrodo especial para multimateriais, aplicado nas industrias
TECNICAS petroquimicas, automobilisticas, naval, mineracao, terraplenagem, barragem, agucareira,
alcool, frigorifica, hidro e termo elétrica, eletrénica e téxtil.
Indicados para metais base:
Cobre e suas ligas — latdo — bronze - alpaca
Aco: fundido — laminado - forjado
Ferro: laminado — fundido — galvanizado
PROPRIEDADES Resisténcia a tragdo: 410 Mpa (Min.)
MECANICAS Alongamento: 20% (Min.)
Dureza: 130-150 HB
Posicao de Solda: Plana
CARACTERISTICAS Tipo de Corrente Utilizada: C.A. ou C.C +
OPERACIONAIS Diametro (mm) @ 2,50x350 @ 3,25x350 @ 4,00x350 @ 5,00x350
Amperagem (A) 80-100 100-120 120-140 140-180
Embalagem (kg) 5 5 5 5
TECNICA DE SOLDAGEM Limpe rigorosamente a area a ser soldada, removendo vestigios de 6leo e graxa. Nas

soldagens de unido prepare a junta, chanfre as pecas entre 200-300°C para dar inicio a
soldagem, pecas frias dificultam a abertura do arco, provocam porosidade no depdsito
ou trincas se o resfriamento n&o for lento.
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