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Caracteristica
Quimica do Metal
Depositado

1,00 a2 1,50 %

C Mn Si P S
1,00 a 2,00 % 0,30 % 0,040 % 0,040 %
Max. Max. Max.

CAMPO DE APLICAGAO

E um eletrodo especial para a soldagem a frio de ferro fundido, indicado para
recuperacao de pequenas falhas de fundicdo, coquilhas fundidas, como camadas
(almofada) intermediarias em ferro fundido de dificil soldabilidade, ma qualidade,
queimado, base nas cristas (Picote) dos frisos do rolo de moenda, utilizado nas
industrias Sucroalcoleira, Fundi¢des, Metalurgicas, Siderurgicas, Mineracao, etc.

CARACTERISTICAS E um eletrodo destinado a restauracdo e almofada, apresentando um alto indice de
TECNICAS deposicdo com 6tima penetragdo, arco elétrico estavel (suave), bom aspecto do
cordao, isento de porosidade, com deposito n&o usinavel.
Posicao de Solda: Todas as posicdes
CARACTERISTICAS Dureza: 43 a 48 HRC / 405 a 469 HB
Tipo de Corrente: CA/ CC+
OPERACIONAS Didmetro (mm) 2,50 X 350 @ 3,25 X 350 @ 4,00 X 350
Amperagem (A) 60 - 100 90 - 130 140 a 180
Embalagem (kg) 4 5 5
TECNICA DE Remova totalmente os residuos de 6xidos, graxas, e outros contaminantes da peca
SOLDAGEM pelo processo de esmerilhamento ou escova mecanica, preparar o local para ser

recuperado ou camada de almofada, fazer a
equipamento conforme o didmetro a ser utilizado.
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