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DENOMINAGAO COMERCIAL: ESSEN DUR 450 KB

Revisao: 01
NORMA: PRODUTO ESPECIAL Data: 04/2019
C Mn Si Mo Ni Cr
Caracteristica Quimica do 0,20 a 1,00 % 1,00% 0,30 % 0,30% 4,00 a
Metal Depositado 0,60 % Max. Max. Max. Max. 7,00 %

CAMPO DE APLICACAO

O eletrodo ESSEN DUR 450 KB & empregado com sucesso nas restauracdes em
geral, resiste a abrasdo e ao impacto (de moderado a forte) compressao e atrito de
metal. Indicado para revestimento de roletes, pas carregadeiras, rodas de pontes
rolantes, rodas dentadas, martelos, moinhos de martelos e revestimento sobre aco
manganés. Podem ser feitas até trés camadas de solda sem perigo de trincas.

CARACTERiSTICAS Eletrodo basico, especialmente desenvolvido para depoésitos de soda em todas as
TECNICAS posi¢cbes. Indicado para metais base; aco fundido, acos de trilhos, agos temperaveis,
acos ferramentas que trabalham a frio.
PROPRIEDADES
MECANICAS Dureza: 50 a 60 HRC
Posicao de Solda: Em todas as posicdes
CARACTERISTICAS Tipo de corrente: CC+
Diametro (mm) @ 2,50 X 350 @ 3,25 X 350 @ 4,00 X450 @ 5,00 X450
OPERACIONAIS Amperagem (A) 70 a 100 100 a 130 130a 170 160 a 200
Embalagem (kg) 5 5 5 5
TECNICA DE Remova totalmente os residuos de oOxidos, graxas, e outros contaminantes da peca
SOLDAGEM pelo processo de esmerilhamento ou escova mecanica, preparar o local para serem

revestido ou enchido, regular os parametros do equipamento conforme o didmetro a ser
utilizado, recomendamos trabalhar com o eletrodo com movimentos oscilantes e o
eletrodo inclinado em relagdo ao metal de base.
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