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DENOMINAGAO COMERCIAL: ESSEN DUR 500 KB
NORMA: DIN EN 14700 E UM 1 50 G
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Caracteristica Quimica do Metal

Depositado

C Si Mn Cr Mo Ni
1,00 % 1,50% 0,50 a 5,00% 1,00 % 0,50%
Max. Max. 2,50% Max. Max. Max.

CAMPO DE APLICAGAO

O eletrodo DUR 500 Kb possibilita deposicdo com 6tima resisténcia a abras&o, na
confeccao ou restauracdo de pegas, prolongando a vida util do rendimento da produtividade
e a diminuicdo do tempo de paradas para manutencdo de sapatas de trator, roletes de
trator, cagcambas transportadoras , laminas de misturador, martelo de moinho, carcaca de
moinho, martelo pulverizador, elos de correntes, ferramentas de repuxo ou corte a frio.

CARACTERISTICAS DUR 500 Kb é um eletrodo para revestimento duro, desenvolvido no Brasil pela UNIWELD
TECNICAS destinados a restauragédo e enchimentos protetores ao desgastes, apresenta um alto indice
de deposicdo com penetragcdo moderada e boa resisténcia ao impacto e étima resisténcia
contra abraséo, usinavel com esmeril.
Indicado para metais base: Acos fundidos, acos de trilhos, agos temperaveis, acos
ferramenta.
PROPRIEDADES
MECAN|CAS Dureza: 47 a 54 HRC
Tratamento térmico: até 500°C
Temperatura de trabalho: Recozimento e tempera a 820-850°C
Tipo de corrente utilizada: CA+
CARACTERISTICAS
OPERACIONAIS Posicao de Solda: Plana, horizontal.
Diametro (mm) @ 2,50 X 350 J 3,25X350 & 4,00X450 @ 5,00x450 @ 6,00x450
Amperagem (A) 70 a 100 100 a 130 140 a 180 180 a 210 210 a 255
Embalagem (kg) 4 5 5 5 5
TECNICA DE Remova totalmente os residuos de 6xidos, graxas, e outros contaminantes da pecga pelo
SOLDAGEM processo de esmerilhamento ou escova mecanica, preparar o local para ser revestido ou

unido, fazer a regulagem dos parametros do equipamento conforme os didmetros a ser
utilizado recomendamos trabalhar com o eletrodo com movimentos oscilantes e inclinado
em relacdo ao metal de base.
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